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Technický list produktu 
 
 
 
 
 
 
 




Interpon BPP 600 je bariérový práškový základní nátěr (primer), který je určen ke zvýšené ochraně měkké 

oceli a žárově pozinkované galvanizované oceli před korozí.Interpon BPP 600 je čistý epoxidový primer,  

vyznačující se vysoce  zesíleným bariérovým efektem tak, aby poskytoval nejlepší možnou ochranu.  
Interpon BPP 600 musí být opatřen vrchním práškovým nátěrem Interpon nebo tekutým polyuretanovým 

vrchním nátěrem Cromadex. InterponBPP 600 může být používán jako tzv. „čekající“, a to s maximální 

dobou čekání 1 týden. 
Hlavní výhody: široký rozsah vypalovacího programu, vynikající krytí hran, dobré odplyňovací   
                           vlastnosti 
 
Qualisteelcoat: Interpon BPP600 je schválen pro 2 vrstvé systémy na ocel, pro mechanickou (SA 2.5) a 

chemickou předúpravu až do prostředí C4. 
 Interpon BPP600 + Interpon D2525: schválení P442 

 Interpon BPP600 + Interpon D1036: schválení P442 

 
 

                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Podmínky testování     Níže uvedené výsledky byly získány na základě mechanických a chemických zkoušek provedených v 

                                       laboratorních podmínkách (není-li uvedeno jinak) a mají pouze informativní charakter. Skutečné vlastnosti a  
                                       výkonnost nátěru závisí na podmínkách, při kterých je produkt používán. 
 
 Podkladový materiál                Ocel     
                                        Předúprava                               Železitý fosfát   
                                        Tloušťka primeru     60-80 mikronů                                     
                                        Vypalovací program                10 minut při 200°C (systém)                       
                                        (s vrchním nátěrem) (Vrchní nátěr – Interpon D1036 RAL 9010 60-80 mikronů)  

 
        
                                                
Mechanical Tests          Přilnavost                                 ISO2409-1992                       GT0 (samotný BPP)           

                                                                                          (2mm mřížkový řez)               GT0 (systém)         
                                        Odolnost hloubením               ISO1520                                 Splněno při 6mm (samotný BPP) 
                                        (Erichsen)                                                                                Splněno při 4mm (systém)                         
                                        Úder                                          ISO6272:1993                        Splněno při 0.5 kg.m (samotný BPP)              

                                                     Splněno při 0.5 kg.m (systém)            
                                        Odolnost při ohybu                 ISO1519:1973                        Splněno při 5mm (samotný BPP)                     
                                        přes trn - Flexibilita                 (kónický trn)                            Splněno při 5mm (systém)  

                                                                                          
 
Korozní zkoušky          Níže uvedené výsledky byly získány na základě zkoušek provedených v laboratorních podmínkách 
na měkké oceli              (není-li uvedeno jinak) a mají pouze informativní charakter. Skutečné vlastnosti a výkonnost nátěru závisí na 

                              podmínkách, při kterých je produkt skutečně používán. 
                                   
  Neutrální solná mlha ISO7253                                   Detailní výsledky naleznete v Tabulce 1, v Příloze  

Powder Coatings 

InterponBPP 600 (AL251F) 
 
 
 

 

   Popis produktu   

 Chemický typ                          Teplem tvrditelný epoxid   
 Distribuce částic                     Vhodná pro elektrostatické nanášení                                                    
 Měrná hmotnost                      1,60 - 1,65 g/cm³                                                                                            .         
 Skladování                               Suché podmínky, pod 25°C                       
 Skladovatelnost                      12 měsíců  
 Vypalovací program         _     Dle požadavků uživatele _______     ____  
 Vzhled         Šedý, hladký          
 Lesk          5-15 jednotek          
 

 Vlastnosti produktu 
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Předúprava Příprava povrchu závisí na použitém kovu, typu povrchu, jeho stavu a požadované výkonnosti. 

 

Podkladový materiál Mechanická předúprava Chemická předúprava 

Měkká ocel 
Tryskání SA 2.5 ve shodě s ISO 
8501.1, 1998 (F), ekvivalent hrubosti 
k B9a, B10a (Rz 35-65 mikronů; Ra 
6-10 mikronů) při použití Rugotestu 
č.°3 LCA-CEA, ve shodě s NFE 
05051 (1981) 

Odmaštění & fosfátování 
následováno pasivací, oplach 
demineralizovanou vodou a sušení. Litá ocel 

Pozinkovaná ocel Opískování 

Hliník 

Mechanické očištění 

Chromátování nebo fosfátování nebo 
fosfátochromátování nebo tekutý 
primer Cromadex 903. 

Nerezová ocel Nedoporučuje se 

Mosaz 

Odmaštění & leptání nebo tekutý 
primer Cromadex 903. 

Žárově galvanizovaná 
ocel 

Mechanické očištění s maximálním 
úbytkem vrstvy zinku od 5 do 10 µm,  
v závislosti na počáteční tloušťce Zn. 

Stříkaný pozink  Lehké opískování Nedoporučuje se 

 
                                                                             
Aplikace Interpon BPP 600 je vhodný pro elektrostatické nanášení a pro tribo aplikaci v závislosti na tribo zařízení. 
 

  Doporučená tloušťka nátěru  60-80 µm Požadované ochrany je dosaženo dodržením doporučené 

tloušťky nátěru. 
    Recyklace                         Nepoužitá prášková nátěrová hmota může být znovu aplikována  

                                                                                                      pomocí vhodného recyklačního zařízení, nicméně minimální objem 
     nové barvy by měl být 70%. 
                     
 
Vypalování                    Interpon BPP 600 Má široký rozsah vypalovacího programu a díky tomu umožňuje aplikaci na různé podklady  

                                       v různých tloušťkách nátěru. 
 

 Pouze železné podklady 
Železné a neželezné 

podklady 

 Gelování Úplné vypálení 

Vypalovací program 

Teplota objektu Minimum Maximum Minimum Maximum 

130°C 10’ 20’ N/A N/A 
140°C 2’ 7’ N/A N/A 
160°C NA NA 12’ 30’ 

180°C NA NA 10’ 25’ 

200°C NA NA 4’ 15’ 

210°C NA NA 2’ 10’ 

 
 Interpon BPP600 by měl být vypálen v konvenční peci, případně s infračerveným vytvrzováním. 
 
 Při použití jako odplyňovací primer je nezbytné úplné vypálení vrstvy nátěru. 

 
 
 
Aplikace vrchního        Interpon BPP 600 by měl být, v ideálním případě, opatřen vrchním nátěrem v průběhu 24 hodin od aplikace   
nátěru                            primeru. Nicméně vrchní nátěr může být aplikován až do 1 týdne po aplikaci primeru.  

 
                                       V případě potřeby je doporučeno předběžné očištění povrchu. Celistvost a optimální výkonnost systému       

                                       Interpon BPP 600 budou zajištěny řádným vypálením celého nátěrového systému v souladu s doporučenými  

                                       vytvrzovacími podmínkami vrchního nátěru. 
 
                                       Při použití jako čekající primer by měl být tento, ještě před aplikací vrchního nátěru, očištěn dle doporučení. 
                                       Pomocí suchého vzduchu odstraňte prach a/nebo očistěte měkkým kartáčem. 
 
                                       V případě aplikace vrchního tekutého nátěru na bázi polyuretanu musí být podklad , který je opatřen primerem    
                                       Interpon BPP 600, nejprve přebroušen brusným papírem se zrnitostí 800. 
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Opravy poškozených   Jakákoliv poškození systému Interpon BPP 600 musí být opravena co možná nejdříve. 
míst                                       
  Příprava povrchu 

                                        Poškozená místa musí být čistá a zbavená mastnoty či rzi. Místo obruste až na podklad, a to brusným 
                                        papírem se zrnitostí 600.  Před aplikací opravného systému musí být poškozená plocha zbavena prachu                                          
                                        očištěna neagresivním rozpouštědlem. 
                                         
  Aplikace 
                                        Pro opravy je doporučen tekutý nátěr Cromadex PU (2 nebo 1 složkový). 
 
 
Bezpečnostní opatření  Potřebné informace naleznete v příslušném Bezpečnostním listu (MSDS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
POUZE K PROFESIONÁLNÍM  ÚČELŮM 
DŮLEŽITÁ POZNÁMKA: Informace obsažené v tomto technickém listu nejsou pokládány za vyčerpávající a jsou založeny na 

současném stavu našich znalostí a aktuální legislativě. Kdokoli používá výrobek k jakémukoli jinému účelu, než je výslovně 
doporučeno v technickém listu, a to bez předchozího písemného potvrzení výrobce o vhodnosti daného produktu k zamýšlenému 
účelu, činí tak na vlastní riziko. Je vždy na odpovědnosti uživatele, aby zajistil všechny nezbytné kroky k naplnění požadavků 
stanovených místními zákony a legislativou. Vždy čtěte technické nebo materiálové listy k danému výrobku, máte-li je k dispozici. 
Veškerá naše doporučení, pokyny a sdělení týkající se tohoto výrobku (ať v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s našimi 
nejlepšími znalostmi, nicméně nemáme žádnou kontrolu nad kvalitou či stavem podkladu nebo nad jinými faktory ovlivňujícími použití a 
aplikaci výrobku. Proto tedy, pokud výslovně a písemně neodsouhlasíme jinak, nepřejímáme žádnou odpovědnost za provedení 
výrobku nebo za jakoukoli ztrátu či škodu vyplývající z použití výrobku. Všechny dodávané výrobky a dohodnuté odborné poradenství 
podléhají našim standardním smluvním a prodejním podmínkám. Doporučujeme vyžádat si kopii tohoto dokumentu a pečlivě ji 
prostudovat. Informace obsažené v tomto technickém listu podléhají občasným úpravám s ohledem na naše zkušeností a na naší 
politiku nepřetržitého vývoje. Je na odpovědnosti uživatele, aby si před použitím výrobku ověřil, že je tento katalogový list aktuální. 
Názvy výrobků zmiňované v tomto katalogovém listu jsou ochrannými známkami nebo licencované společností AkzoNobel.
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Tabulka 1: Zkouška v neutrální solné mlze. 

 
 

Interpretace výsledků  zrychlených zkoušek stárnutí 
 

Nátěrový systém Interpon BPP 600 + Interpon D1036 

Podmínky 

Podkladový materiál Ocel 2mm 

Předúprava 
Trýskání 
SA 2.5 – Ra 6-10µm 

Tloušťka vrstvy Interpon BPP 600  60 - 70 µm 

Tloušťka vrstvy Interpon D1036 RAL 9010  70 - 80 µm 

Přilnavost k povrchu před zkouškou Třída 0 

Neutrální solná 
mlha 
ISO 9227 

Doba Interpretace Koroze Puchýřkování Přilnavost 

1000 hodin 
Řez X 

Velikost 2 
Stupeň 1 

Ztráta 1.5 mm 

Povrch Ri 0 Žádné Třída 0 

2000 hodin 
Řez X 

Velikost  2 
Stupeň 3 

Ztráta 2 mm 

Povrch Ri 0 Žádné Třída 0 

 Přilnavost Rez Puchýřkování 

V řezu 
Ztráta přilnavosti od kraje 
řezu, v mm (odlupování 
skalpelem) 

   0   Žádná 
   X   Mírná 
 XX  Střední 
XXX Rozsáhlá 

Stupeň puchýřkování v souladu 
s 
ISO 4628 
0 : Žádné 
1 : Několik defektu 
2 : Malé 
3 : Střední 
4 : Významné 
5 : Velmi významné 

Na celém povrchu 

V souladu s 
 ISO 2409 
Třída 0 : žádné odlupování 
až po 
Třída 5 : úplné odlupování 

V souladu s 
ISO 4628 
Ri0 :   0% 
Ri1 :   0,05% 
Ri2 :   0,5% 
Ri3 :   1% 
Ri4 :   8% 
Ri5 :  40 až 50% 

Velikost puchýřků v souladu s 
ISO 4628 
0 : Žádné (viditelné při 
desetinásobném   
     zvětšení) 
1 : Pouze viditelné 
(desetinásobné   
     zvětšení) 
2 : Pouze viditelné (běžný 
pohled) 
3 : Jasně viditelné (≤ 0,5 mm) 
4 : 0,5 až 5 mm 
5 : > 5 mm 


