Popis produktu

Technicky list produktu

Powder Coatings AkZONObEI
Interpon BPP 600 (AL251F) e AreE e

Interpon BPP 600 je bariérovy pradkovy zakladni natér (primer), ktery je ur€en ke zvySené ochrané mékké
oceli a Zarové pozinkované galvanizované oceli pfed korozi. Interpon BPP 600 je Cisty epoxidovy primer,
vyznadujici se vysoce zesilenym bariérovym efektem tak, aby poskytoval nejlep$i moznou ochranu.

Interpon BPP 600 musi byt opatfen vrchnim praskovym natérem Interpon nebo tekutym polyuretanovym
vrchnim natérem Cromadex. Interpon BPP 600 mulze byt pouzivan jako tzv. ,Cekajici, a to s maximalni
dobou ¢ekani 1 tyden.

Hlavni vyhody: Siroky rozsah vypalovaciho programu, vynikajici kryti hran, dobré odplyriovaci

vlastnosti

Qualisteelcoat: Interpon BPP600 je schvalen pro 2 vrstvé systémy na ocel, pro mechanickou (SA 2.5) a
chemickou predupravu az do prostfedi C4.

Interpon BPP600 + Interpon D2525: schvaleni P442

Interpon BPP600 + Interpon D1036: schvaleni P442

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Teplem tvrditelny epoxid

Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,60 - 1,65 g/lcm?®

Skladovani Suché podminky, pod 25°C
Skladovatelnost 12 mésicu

Vypalovaci program Dle pozadavkl uzivatele

Vzhled Sedy, hladky

Lesk 5-15 jednotek

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskdny na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych v
laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a maji pouze informativni charakter. Skute¢né vlastnosti a
vykonnost natéru zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material Ocel
Prediprava Zelezity fosfat
Tloustka primeru 60-80 mikronu
Vypalovaci program 10 minut pfi 200°C (systém)
(s vrchnim natérem) (Vrchni natér — Interpon D1036 RAL 9010 60-80 mikrond)
Mechanical Tests Prilnavost 1SO2409-1992 GTO (samotny BPP)
(2mm mtizkovy fez) GTO (systém)
Odolnost hloubenim ISO1520 Splnéno pfi 6mm (samotny BPP)
(Erichsen) Splnéno pfi 4mm (systém)
Uder 1ISO6272:1993 SplInéno pfi 0.5 kg.m (samotny BPP)
Splnéno pfi 0.5 kg.m_(systém)
Odolnost pfi ohybu 1ISO1519:1973 Splnéno pfi 5mm (samotny BPP)
pres trn - Flexibilita (konicky trn) Splnéno pfi 5mm (systém)

Korozni zkousky
na mékkeé oceli
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Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé zkouSek provedenych v laboratornich podminkach
(neni-li uvedeno jinak) a maji pouze informativni charakter. Skute¢né vlastnosti a vykonnost natéru zavisi na
podminkach, pfi kterych je produkt skute¢né pouzivan.

Neutralni solna mlha ISO7253 Detailni vysledky naleznete v Tabulce 1, v Priloze

Interpon.

powder coatings

EVERY COLORIS GREEN |



Interpon BPP 600

Preduprava Pfiprava povrchu zavisi na pouzitém kovu, typu povrchu, jeho stavu a pozadované vykonnosti.
Podkladovy material Mechanicka pfeduprava Chemicka pfeduprava
Tryskani SA 2.5 ve shodé s ISO
Mékka ocel 8501.1, 1998 (F), ekvivalent hrubosti
k B9a, B10a (Rz 35-65 mikron(; Ra Odmasténi & fosfatovani
» 6-10 mikronu) pfi pouziti Rugotestu nasledovano pasivaci, oplach
Lita ocel ¢.°3 LCA-CEA, ve shodé s NFE demineralizovanou vodou a suseni.
05051 (1981)
Pozinkovand ocel Opiskovani
Chromatovani nebo fosfatovani nebo
Hlinik fosfatochromatovani nebo tekuty
Mechanické ocisténi primer Cromadex 903.
Nerezova ocel Nedoporuduje se
Mosaz
Mechanické ocisténi s maximalnim Odmasténi & leptani nebo tekuty

£arové galvanizovana Ubytkem vrstvy zinku od 5 do 10 ym, primer Cromadex 903.

ocel L - P wp
v zavislosti na po¢ate¢ni tloustce Zn.
Stfikany pozink Lehké opiskovani Nedoporuduje se
Aplikace Interpon BPP 600 je vhodny pro elektrostatické nanaseni a pro tribo aplikaci v zavislosti na tribo zafizeni.
Doporucena tloustka natéru 60-80 pm Pozadované ochrany je dosazeno dodrzenim doporu¢ené
tloustky natéru.
Recyklace NepouZzita praskova natérova hmota miize byt znovu aplikovana
pomoci vhodného recyklaéniho zafizeni, nicméné minimalni objem
nové barvy by mél byt 70%.
Vypalovani Interpon BPP 600 Ma Siroky rozsah vypalovaciho programu a diky tomu umozriuje aplikaci na rdzné podklady

v riznych tloustkach natéru.

Pouze Zelezné podklady Zelezr;)%ng:gflezne
Gelovani UplIné vypaleni
Teplota objektu Minimum Maximum Minimum Maximum

130°C 10’ 20 N/A N/A

140°C 2 7 N/A N/A

Vypalovaci program 160°C NA NA 12’ 30
180°C NA NA 10 25’

200°C NA NA 4 15’

210°C NA NA 2 10’

Interpon BPP600 by mél byt vypalen v konvenéni peci, pfipadné s infraCervenym vytvrzovanim.

P¥i pouziti jako odplyiovaci primer je nezbytné uplné vypaleni vrstvy natéru.

Aplikace vrchniho Interpon BPP 600 by mél byt, v idealnim pfipadé, opatfen vrchnim natérem v pribéhu 24 hodin od aplikace
natéru primeru. Nicméné vrchni natér maze byt aplikovan az do 1 tydne po aplikaci primeru.

V pfipadé potfeby je doporu€eno predbézné ocisténi povrchu. Celistvost a optimalni vykonnost systému
Interpon BPP 600 budou zajistény fadnym vypalenim celého natérového systému v souladu s doporuéenymi
vytvrzovacimi podminkami vrchniho natéru.

PFi pouziti jako €ekajici primer by mél byt tento, jesté pfed aplikaci vrchniho natéru, ocistén dle doporuceni.
Pomoci suchého vzduchu odstrafite prach a/nebo oCistéte mékkym kartacem.

V pfipadé aplikace vrchniho tekutého natéru na bazi polyuretanu musi byt podklad , ktery je opatfen primerem
Interpon BPP 600, nejprve pfebrousen brusnym papirem se zrnitosti 800.
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Interpon BPP 600

Opravy poskozenych Jakakoliv poskozeni systému Interpon BPP 600 musi byt opravena co mozna nejdfive.

mist
Pfiprava povrchu
Poskozena mista musi byt Cista a zbavena mastnoty Ci rzi. Misto obruste az na podklad, a to brusnym
papirem se zrnitosti 600. Pfed aplikaci opravného systému musi byt poskozena plocha zbavena prachu
ocisténa neagresivnim rozpoustédlem.

Aplikace
Pro opravy je doporucen tekuty natér Cromadex PU (2 nebo 1 slozkovy).

Bezpecnostni opatieni Potfebné informace naleznete v pfisluSném Bezpecnostnim listu (MSDS)

POUZE K PROFESIONALNIM UCELUM

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsaZené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zaloZeny na
souCasném stavu naSich znalosti a aktualni legislativé. Kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému ucelu, nez je vyslovné
doporuceno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamysSlenému
UcCelu, ¢ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uzZivatele, aby zajistil v§echny nezbytné kroky k naplnéni poZadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢téte technické nebo materidlové listy k danému vyrobku, mate-li je k dispozici.
VesSkera nase doporuceni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto vyrobku (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi
nejlepSimi znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou €i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory ovliviujicimi pouziti a
aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame zadnou odpovédnost za provedeni
vyrobku nebo za jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. V8echny dodavané vyrobky a dohodnuté odborné poradenstvi
podléhaji naSim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam. Doporuujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji
prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji ob&asnym uUpravam s ohledem na nasSe zkuSenosti a na nasi
politiku nepfetrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéfil, Ze je tento katalogovy list aktualni.
Nazvy vyrobkd zminované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.
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Interpon BPP 600
Pfiloha

Tabulka 1: Zkouska v neutralni solné mlze.

Natérovy systém Interpon BPP 600 + Interpon D1036
Podkladovy material Ocel 2mm
S Tryskani
Podmink Preduprava SA 2.5 —-Ra 6-10uym
y Tlou$tka vrstvy Interpon BPP 600 60 - 70 ym
TlousStka vrstvy Interpon D1036 RAL 9010 | 70 - 80 ym
Pfilnavost k povrchu pred zkouskou Trida 0
Doba Interpretace Koroze Puchyrkovani | Pfilnavost
> Velikost 2 .
Neutralni solna 1000 hodin Rez X Stupen 1 Ztrata 1.5 mm
mlha Povrch Ri 0 Zadné TFida O
ISO 9227 - Velikost 2 .
2000 hodin | (€% X Stuperi 3 £lraia s mm
Povrch Ri 0 Zadné TFida O

Interpretace vysledktl zrychlenych zkousek starnuti

Prilnavost Rez Puchyikovani
Stupen puchyrkovani v souladu
S
Y, . ISO 4628
Ztréata pfilnavosti od kraje 0 Za’dng 0:Zadné
. . Ly X Mima R
V fezu fezu, v mm (odlupovani . 1 : Nékolik defektu
XX Stredni ) .
skalpelem) XXX Rozsahla 2 : Malé
3 : Stredni
4 :Vyznamné
5: Velmi vyznamné
Velikost puchyikt v souladu s
ISO 4628
V souladu s 0: Za_dr]e (V|d|’telne pfi
desetinasobném
ISO 4628 wex
V souladu s RIO: 0% zvétseni)
ISO 2409 DA 1 : Pouze viditelné
, o e . Ri1: 0,05% . -
Na celém povrchu | Tf¥ida 0 : Zadné odlupovani Ri2 - 0 5% (desetinasobné
az po Ri3: 1(’)/0 ? zvétseni)
TFida 5 : Uplné odlupovani Ri4 ) 8% 2 : Pouze viditelné (bézny
e . =0 pohled)
Ri5 40 az 50% 3 - Jasné viditelné (< 0,5 mm)
4:0,5az5mm
5:>5mm




